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© Verfahren und Vomchtung zum Legem in und zum automatischen Entnehmen von Stuckgutsorten aus Regafen 
in Gro&lagem 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Legem vieter 
Stuckgutsorten in und zum autometischen Entnehmen aus 
Regalen in Gro&Jagem, bei dem man jeweils eine Stuckgut- 
tone in etn Sonenmagazin einlegt und darin ttapeft. wobei 
die Bodenflache des Sortenmagazins innen ungefAhr der 
groBten Au&enflache des darin zu stapffnden Stuckguts 
entspricfrt. die Sortenmagazine in Regale eino-inet, mit Hil- 
fe ferngesteuener Ausschieber das Stuckgut den Magazi- 
nen entnimmt. die zu einem Kommissionterauftrag gehdren- 
den Stuckguter einem kodierten Kommissionierbeharter 
zuf uhrt und dtesen nach der Befullung rechnergesteuert und 
auiomatischzurWarenauslieferungsstationbefordert. 
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Wrijhrer: unc W irru hrur.j.' /um Lagern in unO /um 
j j:oniuT:vcr,cn tnuicnnicn von S:ul k^uiso; ten aus Re- 
galcn in GroC'agcrri. D;c Erfindung betriffi ein Verfah- 
rcn zum Lagern vi-Ier Stuckgutsorten in und zum auto- 
rratischen Entnehmen aus Rcgalcn in GroOlagern, bci 
dcm man jeweils cine Sttickgutsorte in cin Sortenmaga- 
zin cinlcgt und darin stapelt, wobei die Bodenflache des 
Sortcnmagazins inncn ungcfahr der grbBten AuBenfla- 
che des darin zu stapelnden Stiickguts entspricht. die 
Sortcnmagazine in Regale einordnet, mil Hilfe fcrnge- 
steuerter Ausschieber das Stiickgut den Magazinen ent- 
nimmu die zu einem Kommissionierauftrag gehdrenden 
Stuckgiiter einem koditrtcn Kommissionierbehalterzu- 
ftihn und diesen nach der Befiillung rechnergesteurt 
und automatisch zur Warenauslieferungsstation befbr- 
dert. 

Die Erfindung betrifft ferner eine Vorrichtung zur 
Durchfiihrung dieses Vcrfahrens mil mindestens einer 
Rechneranlage, die ferneinsiellbare Auswerfer zum 
Entfernen des Stiickgutes aus den Magazinen und Fbr- 
dermittel wie -bandern oder auf Bandern gefiihrte Be- 
halter. denen das Stuckgut ubcrgeben wird. steuert. 

Die wachsende Angebotsvielfal: auf den Markten 
westlicher Industrienaiionen. insbesondere des Pharma- 
groBhandels, der oft mehrere tausend verschiedene Ar- 
likel in kiirzester Zeit ausiiefem muB, macht Forderver- 
fahren zur Unterstutzung der Kommissionierung und 
der Versandbereitstellung unentbehrlich. 

Zum automatischen Entnehmen von Stuckgut aus 
GroBIagern ist daher in der US-PS 38 81 633 eine Vor- 
richtung beschrieben, in der Stuckgut in horizonialen 
Magazinen gelagert wird. Urn die Stiicke den Magazi- 
nen zu entnehmen, schiebt ein Stempel. der iiber Ket- 
tengetriebe iiber die ganze Magazinlange hinweg be- 
wegbar ist, den Stapel von Stiicken an, so daB das oder 
die vordersten Stiicke iiber den vorderen Magazinrand 
auf ein unter den Magazinen laufendes Fbrderband fallt 
bzw. fallen. Diese Vorrichtung ist jedoch zum einen au- 
Berordentlich schlecht zu befullen.zum anderen von der 
Konstruktion der Stempel herauBerst aufwendig. 

In einer weiteren Ausftihrungsform des obengenann- 
ten Standes der Technik wird ein separater Greifer vor- 
geschlagea der die Magazinreihe entlangfahrt, in die 
Magazine hineingreift und eine von einem Rechner 
ubermittehe Anzahl von Stiicken iiber den Vorderrand 
des Magazins herausschiebt und Fdrdermittein uber- 
gibt. Die Fbrdermittel geben dann die zum jeweiligen 
Auftrag gehbrende Charge in Transportbehalter. 

In der DE 32 13 119 Al sind ein V.rtahren und eine 
Vorrichtung zum Lagern und zum automatischen Ent- 
nehmen von Stuckgut beschrieben, bei dem auf engstem 
Raum ein Auftrag. mehrere verschiedene Stiicke in kiir- 
zester Zeit zusammenzustellen. erledigt werden kann. 
ohne den Emnahmevorgang beim Nachfiillen der Ma- 
gazine unierbrechen zu mussen. Hierbei werden die 
verschteder.en Siuckguisorten in Sortcnmagazine ge- 
fullt. die in Regalen zu BIbcken zusammengefaBt sind. 
Djrch ferngesteuene Ausgeber werden die einzelnen 
Sorten den Magazinen entnommen, wenn der Trans- 
portbehalter am vorhergehenden Block angekommen 
ist gesammelt und dann gleichzeitig in einen Transport- 
behalter gefiillt. wenn dieser am betreffenden Block an- 
gekommen ist. Nach der Befiillung laBt man den Trans- 
portbehaher sofon weiterfahren. wobei man die Ge- 
sc.iwindigkeit der Trans-ortbehalter entsprechend der 
Summe aus minimierter Entnahme-. Sammel- und Fiill- 


/cn \o maximi-jri. dafl da% ganze in mimmaler Zeit ab- 
lauft. Zur Zeitmmderung wird inbesondere vorgcschla- 
gcn. /ur Entnahme mchrerer Srucke einer Sone mehre- 
re Magazine mit dcrsciben Siiickgutsorte zu bcfullcn 
5 und jedem der Magazine ein Stuck 1- bis n-mal zu ent- 
nehmen. Es ist auch mbglich, die entnommenen Stucke 
von mehreren Punkten des Blockes gleichzeitig an ei- 
nem einzigen Sammelpunki zusammennifflhren, wobei 
der Sammelpunkt vorzugsweise in der Mitte des Blok- 
io kes angcordnet ist und die Stiicke vom Anfang und vom 
Ende des Blockes ggf. in entgegengeseuten Richtungen. 
zum Sammelpunkt befdrdert werden. Dies* Verfahrens- 
weise ist mit einer Vorrichtung durchfurbar. bei der die 
Regale in Blocke mit jeweils mehreren Regal bod en und 
is den darauf befestigten Sortenmagazinen unteneilt sind 
Die RegalbGden sind zur Senkrechten geneigt. Die Sor- 
tcnmagazine weisen an ihren unteren Enden Ausgeber 
auf. die das Stuckgut Fdrdermittein Qbergeben. Die 
Vorrichtung sowie die FOrdermittel werden fiber eine 
M Rechneranlage gesteuert Diese Verfahren bzw. Vor- 
richtungen sind jedoch auf die Kommissionierung von 
hauftg und in gr6Berer Stiickzahi angeforderte Produk- 
te abgestellL Im PharmagroBhandel werden z.B. 
40 - 50% des Umsatzes mit nur etwa 2000 Produkten 
25 gemacht Fur die Kommissionierung dieser Produkte 
sind die bekannten Vorrchtungen hauptsachlich konzi- 
pieix Daneben werden mit weiteren ca. 5000 bis 10000 
Pharmaprodukten etwa 30% des Pharmagesamtumsat- 
zes bestritten. 

30 Beziiglich dieser Produkte steh; der PharmagToBhan- 
del daher vor dem Problem, beim Lagern und Kommis- 
sionieren die Produktvielfah zu meistern. 

5000- 10 000 Stiickgutsorten so lien auf moglichst en- 
gem Raum jederzeit greifbar sein, ohne dafi der techni- 
35 sche Aufwand ins UnermeGliche steigL 

Technische Losungen der bekannten Art, bei denen 
jedes Sonenmagazin einen eigenen Auswerfer aufweist, 
sind hter ungeeignet wegen der groBen Zahl der dann 
benbtigten Auswerfer. 
« Es ist daher Aufgibe der vorliegenden Erfindung, ein 
Verfahren und eine Vorrichtung der eingangs genann- 
ten Art anzugeben, mit dem bzw. mit der die Lagerung 
und Kommissionierung einer groBen Vi el fait von Stuck - 
gutern der letztgenannten Art auf engerem Raume bei 
45 geringerem technischen Aufwand und in kurzester Zeit 
ermbglicht werden soIJen, wobei die Maga2ine bzw. 
Blocke schnell auffallbar sein sollen, so daB die Entnah- 
me von Stiickgut entweder nicht oder nur sehr kurzzei- 
tig umerbrochen werden muB. 
so Diese Aufgabe wird mit einem Verfahren nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs 1 gelost, das dadurch ge- 
kennzeichnet ist. daB man die Sonenmagazine in meh- 
retagigen Regalen horizontal so ausrichtet. daB die Ent- 
nahmebffnungen in der bodenseitigen Stirnwand der 
55 Sonenmagazine horizontal fluchten, daB man jeder Ma- 
gazinetage mindestens einen Stiickgutausschieber zu- 
ordnet und damit den Magazinen jeder Etage gleichzei- 
tig das zu einem Kommissionierauftrag gehorende 
Stuckgut entnimmi. in einer Sammelvornchtung sam- 
m melt, auf oder in einer Fbrdereinnchiung ablegt und zur 
WarenauslieferungsstellebeforderL 

Weitere bevorzugte Ausfuhrungsformen des erfin- 
dungsgemaBen Verfahrens ergeben sich aus den Unter- 
anspriichen und der nachfolgenden Beschreibung. 
65 Di*: obige A.fgabe wird auBerdem durch eine Vor- 
richtung nach dem Oberbegriff des Anspruchs 7 gelbst. 
die gekennzeichnet ist durch ein mehreiagiges Regal 
mit Sortenmagazinen auf jeder Etage. mindestens einem 
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S'.uo^u! Aj\\ch:cDtr auf jeder fciagc und Beforde- 
runj?imutcJn. wclchc die den Maga/incn entnomrncnen 
Stuckgutcr \on ccr. Magajinetagen Transponmit- 
iclrs befordern. 

Wcitcre bevorzugte Ausfuhrungsformen der erfin- 5 
dungsgemaflen Vorrchtung erg e ben sich aus den Un- 
teranspriichen und den Ausfuhrungsbeispielen. 

Die Erfmdung hat den Vorteil. da 6 sehr viele Stiick- 
gut-Sorten auf engstem Raum in mehreren Etagen gela- 
gert und gleichzeitig aus mehreren Etagen entnommen 10 
werden kbnnea Mil einem einzigen entiang einer Ma- 
gazinetage frei verfahrbaren Ausschieber kann eine 
sehr groBc Zahl von Sonenmagazinen bediem werden. 
Durch den Wegfall eines in das Sortenmagazin inte- 
grierten Ausschiebers verbilligen sich die Magazine is 
sehr. Die in einem aufrecht stehenden Sortenmagazin 
gesiapelien Schachteln einer Sorte rutschen der 
Schwerkraft folgend bei der Emnahme der untersten 
Schachtel in dem schachtanig ausgebildeten Sortenma- 
gazin nach umea E$ bedarf daher nur eines Ausschie- 20 
bers, der in eine Bodcnbffnung eines Sonenmagazines 
eingreift und die unterste Schachtel eines Stapels hori- 
zontal ausschiebt 

Durch die erfindungsgemaBe Verwendung eines be- 
sonders flach gebauten verfahrbaren Ausschiebers be- 25 
steht die Mbglichkeiu den vertikalen Abstand zwischen 
den Sortenmagazinetagen sehr klein zu halten, was wie- 
derum den Vorteil hat, daB man viele Etagen iibereinan- 
der anbringen kann. Trotzdem sind die Magazine leicht 
von oben nachftillbar. denn sie kbnnen zum Nachfullen *> 
so weit nach hinten gekippt werden. daD ihr oberes 
Ende frei zuganglich isL lnnerhalb einer Etage kbnnen 
die Sortenmagazine stehend Seitenwand an Seitenwand 
angeordnet werden. so daD eine weitere Optimierung 
derRaumausnutzungerreicht wird. 35 

Das Problem einer mbglichst raschen Erledigung ei- 
nes Kommissionierungsauftrages bei grbBter Sorten- 
vielfalt wird erfindungsgemaB dadurch gelbst, daB die 
Sortenmagazine aller Etagen eines Regales vertikal 
fluchten und ein sich in der Vertikalen iiber alle Etagen 40 
erstreckendes Sammelfahrzeug zusammen mil zuge- 
ordneten Ausschiebem an der Regalfront entlang ver- 
fahrbar isL Das Sammelfahrzeug fuhrt von einer verti- 
kalen Magazinebene zur anderen und entnimmt mil sei- 
nen zugeordneten Ausschiebem gleichzeitig auf alien 45 
Etagen die zu einem Auftrag gehdrenden Stucke. In 
dem schmalen, schachtartigen Sammelfahrzeug ist eine 
von oben nach unten fOhrende Rutschbahn fur das 
Stuckgut angebracht. Das Sammelfahrzeug kann an sei- 
nem unteren Ende durch eine feriibedienbare Ver- 50 
schluBklappe verschlossen sein, die dan.^ geoffnet wird, 
wenn alle zu einem Kommissionierauftrag gehdrenden 
und vom Sammelfahrzeug erreichbaren Stucke einge- 
sammelt worden sind. Unter dem Sammtlfahrzeug be- 
findet sich in der Regel ein Fbrderband. Die gesammel- 55 
ten Stiickguter kbnnen daher entweder direkt auf dem 
Fbrderband abgelegt oder in einen auf dem Fbrderband 
herantranspomerters codierten Transportbehaker hin- 
emgelegt werden. Al:e Arbeitsgange werden rechnerge- 
steuert koordiniert und zeitlich optimiert. to 

Die Vielfalt der gieichzeitig ansteuerbaren Sortenma- 
gazine kann noch dadurch erhoht werden. daB man je- 
weils zwei Regale mit den Frontseiten parallel zueinan- 
der in einem solchen Abstand zueinander anordnet. daB 
ein Sammelfahrzeug gleichzeitig die zwei gegenuberlie- 65 
genden Fromen zweier Regale bedienen kann. 

Die exakte Posiiionierung der Ausschieber wird vor- 
zugsweise durch an den Magazinen angebrachte Mar- 


kierungen. z.B. durch elektromagnemch akuvicrtc Pom- 
iionierstifte crreichi. Die Kopplung zwivchen Sammel- 
fahrzeug und Ainschieber kann mit den ubhenen me- 
chanischen oder elektrischen Mitteln hcrgestrllt wer- 
den. Beispielswcise kbnnen am Rahmen des Sammel- 
fahrzeugs befestigte Mitnehnierhaken mit dem Gleit* 
schuh des Ausschiebers in Eingriff gebracht werdea Die 
Ausschi-ber werden maBgenau unter den Magazinbb- 
den gefuhn und schieben bei BeUtigung vorzugsweise 
mit Hilfe eines Zahnriemens die jeweils unterste Pak- 
kung eines Magazines direkt in das Sammelfahrzeug. 

Eine andere Ausfuhrungsform des erfindungsgema- 
Ben Verfahrens ist dann von Vorteil, wenn sowohl grofle 
StOclczahlen einer Sorte als auch eine im Vergleich zum 
Stand der Technik erhbhte Vielfalt zur Verfugung ste- 
hen sollea CroBe Stuckzahlen einer Sone bedingen 
groBe Magazine. Beim erfindungsgemiBen Verfahren 
bedcutet dies, daB die Magazine lang sind, denn in eine.^i 
Sortenmagazin der erfindungsgem&Den An ist StQckgut 
einer Sorte so gestapelt, daB nur eine Stuckgutpackung 
den GrundriB des Stapels bildet Erhbhte Vielfalt bei 
gleichzeitig geringerer Stuckzahl pro Sone ermbglicht 
die Verwendung von kQrzeren Sonenmagazinen. Kurze 
Sonenmagazine kbnnen mehretagig angeordnet wer- 
den, wie oben geschilden 

In der besagten Ausfuhrungsform des erfindungsge* 
maBen Verfahrens, das die (Commission iemng groBer 
Stuckzahlen bei erhbhter Sonenvielfalt ermbglicht, 
kombinien man eine einetagige Serie (anger Magazine 
mit einer zwei- bis dreietagigen Anordnung kurzer Ma- 
gazine. Voneilhaft werden die Magazinreihen dachgie* 
belanig angeordnet, wobei die Ungen Magazine die ei- 
ne Seite des Giebeldaches und die zwei- bis dreietagig 
angeordneten kurzen Magazine die andere Seite des 
Giebeldaches bildea Die Ausschieber arbeiten in Rich- 
tung des "Dachbodens - , wo sich Fbrdermittel, beispiels- 
weise einTransponband,befinden.Geneigte Rutschble- 
che sorgen dafur, daB die aus hbher gelegenen Eugen 
entnommenen Stuckguter gleitend das Tr^nsponband 
erreichea Bei dieser Ausfuhrungsform kbnnen sowohl 
ubliche Sonenmagazine mit iniegrienem Ausschieber 
als auch die in der vorliegenden Anmeldung geschilder- 
ten Sonenmagazine ohne Ausschieber. die von einem 
frei verfahrbaren Ausschieber bediem werdea verwen- 
det werdea Auch hier kbnnen zahlreiche Sonenmaga- 
zine zu einem sogenannien Block zusammengefaflt wer- 
dea der von einem Ausschieber bediem wird. 

Das erfindungsgemaBe Verfahren und die erfindungs- 
gemaBen Vorrichtungen werden nachfolgend an hand 
bevorzugter Ausfuhrungsbeispielcdie durch Abbildun- 
gen veranschaulicht sind, erlautert. Hierbei zeigen: 

Fig. 1 eine Ansicht einer mehretagigen Magazinan- 
ordnung in zwei sich gegenflberstehenden Regalen mit 
dazwischen angeordnetem Sammelfahrzeug; 

Fig. 2 eine Teil-Frcntansicht einer Regalhalfte der 
Fig. 1 (ohne Sortenmagazine) in einer Ebene. die senk- 
recht zu der in Fig. 1 dargestellten Ebene liegt und da- 
neben ein Langsschniti durch das Sammelfahrzeug in 
einer Ebene. die parallel zur geschildenen Ebene liegt: 

Fig. 3 eine Froniansicht einer schematischen Darsiel- 
lung einer mehretagigen Magazinanordnung gemaB 
Fig. 1 und daneben einen Langsschnitt durch das Sam- 
melfahrzeug in der in Fig. 2 dargestellten Ebene; 

Fig. 4 eine Seitenansicht eines Sonenmagazins 8 in 
seiner Position in :inem Regal: 

Fig. 5 eine Seitenansicht eines Ausschiebers in seiner 
Position zwischen zwei Magazinetagen in einem Regal; 
Fig. 6 eine Fror.tansicht der in Fig. 5 gezeigten An- 
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*' ;:n c:r,cr Rbenc scnikrecht /u Ocr in Fig. 5 dar- 
.:c:j Eocr.e); 

f-ig. " e:nc Ansicht einer giehdcJiichformigen Ausfuh- 
Tur.jz\ifj:.n c:ncr erfindungsgemaBen Vumchtung. 

Die automansche Steuerung bzw. Abwicklung eines 
Auftrages crfolgt analog zu der in der DE- 32 1 3 1 1 9 A 1 
beschrrtbenen Verfahrensweise, auf die hicrmit aus- 
dnicklich Bezug genommen wird. 

Erne besonders bevorzugte Ausfuhrungsform der er- 
findungsgemaBen mehretagigen Anordnung von Sor- 
tenmagazinen isi in Rg. 1 dargestellt. Zwci mehretagige 
Regale I sind hicr mit einem Rahmen 2 in ciner Kon- 
siruktion zusammcngcfafiL Zu diescr Konstruktionsein- 
heit gehort noch das Sammelfahrzeug 17. Es erstreckt 
sich vertikal uber alle Etagcn und horizontal iiber die 
Breite von mindestens einem Sortenmagazin. vorzugs- 
weise jedoch iiber die Breite von mehreren Sortenma- 
gazinen. Die beiden Regale 1 sind horizontal wie verti- 
kal parallel ausgerichteL Sie stehen Frontseite gegen 
Frontseite und die Frontseiten sind so beabstandetdaQ 
das Sammelfahrzeug 17 genau zwischen die Regalfron- 
ten paBt und dort mit seinen Betatigungseinrichtungen 
fur die Ausschieber horizontal frei verfahrbar isL Die in 
Fig. ! dargestellte vorteilhafte Ausfuhrungsform des 
Sammelfahrzeugs 17 hangt an einem Fahrgestell 4, des- 
sen Rollcn 5 in Laufschienen 6 eingreifen, die am oberen 
Ende des RegaJrahmens 2 an den Regaltragern befestigt 
sind. Diese hangende Anordnung hat den Vorteil. daO 
etne relativ grofle Eigenstabilitat des Sammelfahrzeugs 
ohne groBen konstruktiven Aufwand bei Verwendung 
leichter Matenalien erreichbar ist. Die exakte Ausrich- 
tung und Positionierung ist einfacher. da sie in Richiung 
Schwcrkraftwirkung zu erfolgen hat. Im unteren Be- 
reich des Regales, wo die Stiickgut-Ausgabe aus dem 
Sammelfahrzeug erfoigu besteht optimale Freiheit und 
Ubersichtlichkeit. Inderdargestellten Ausfuhrungsform 
ist unter dem unteren Ende des Sammelfahrzeugs 17 ein 
Transportband 14 angeordnet, auf dem entweder Trans- 
ponbehalier fur die Aufnahme der gesammelten Stiick- 
. ter an- und abtransporttert werden oder auf dem das 
gesammelte Stuckgut direkt abgekgt wird 

Dieses Transportband 14 kommuniziert selbstver- 
standlich mit den anderen Fordereinrichtungen der Ge- 
samt-Kommissionieranlage, zu der die abgebildete Re- 
galeinheit gehort Im Sammelfahrzeug 17 befindet sich 
eine Rutschbahn 7 fur die aus den Sortenmagazinen 8 
auf den verschiedenen Etagen entnommenen Stuckgu- 
ter. In der in Rg. 1 gezeigien Ausfuhrungsform besteht 
die besagte Rutschbahn aus geneigten Rutschblechen, 
die im Zickzackkurs von Etage zu Stage fiihrer.. In der 
gezeigten Ausfuhrungsform ist die Ebrr.* der Rutschfla- 
che dem Betrachter zugewandt Insgesamt sind die 
Ruischbleche naturlich so angeordnet. daO die Eingabe 
von Stuckgut in das Sammelfahrzeug auf jeder Etage 
von rechts und links, das hsiBt, aus beiden sich gegen- 
uberstenenden Regalen erfolgen kann. In der in Rg. 1 
dargestellten Ausfuhrungsform kann somit aus minde- 
s:ens zehn Magazinen gieichzeittg entnommen werden. 

lr. cicr dargesteHtcn Ausfuhrungsform stehen die Sor- 
lemagazine 8 senkrecht in den Regalen 1 in venikal 
und horizontal fluchtender Anordnung. Die Stuckgut- 
Emnahrnebffnungen befinden sich jewcils in der dem 
Sammelfahrzeug 17 zugewandten Stirn- bzw. Frontseite 
des Sortenmagazins8. vorzugsweise an dessen unterem 
Ence. Die Positionierung und Befestigung der Magazine 
im Regal ist in der abgebildeten Ausfuhrungsform auf 
sehr einf ache Weise gelost Es gibt eine horizontale Tra- 
gerschiene 10. auf welche die Magazine 8 mil einer 


29 656 Al 

6 

-Sicvk\crbindurig, die sich an dem unteren Teil ihrer 
R;jckwjnd befindet, aufgesieckt werden. Eine gegen- 
uber der Tragerschiene 10 horizontal und vertikal ver- 
st-izt angcordnete weitcre horizontale Schicne 12 stuut 
5 die Sonenmagazine 8 im oberen Bereich ihrer Frontsei- 
te zur Frontseite hin ab. Die besagte Schiene 12 kann 
eine rdne Anschlagsfunktion ausiiben. In diesem Falle 
steht die Befestigung der Magazine 8 aus einer reinen 
3-Punkt-Auflage. An einem Griff 9, der sich an der 
to Ruck wand des Magazines 8 befindet, die auch die Steck- 
verbindung aufweisL kann das Magazin durch Kippen 
nach hinten iiber die Tragerschiene 10 entnommen wer- 
den. 

Wie in Rg. 1 dargestellL kann die Tragerschiene 10 
is am horizontalen Scheukel eines Tragerarmes 1 1. der im 
Regalrahmen verankerl ist, befestigt sem Die Anschiag- 
schiene 12 kann an einem venikalen Schenkel des glei- 
chen Tragerarmes 1 1 befestigt sein. Vorzugsweise he- 
findet sich am frontseitigen Ende des horizontalen Tci- 
20 les des Tragerarmes 1 1 eine parallel zu der Tragerschie- 
ne 10 und der Anschlagschiene 12 verlaufende Gleit- 
schiene 13 fur die in Rg. 1 nicht gezeigten Ausschieber. 

In Rg. 2 ist in einer Frontansicht einer der in Fig. 1 
dargestellten Regalseiten der Verlauf der bereits ge- 
25 schilderten Schienen und die Anordnung des Sammel- 
fahrzeugs 17 im Regal dargestellL Am oberen Ende des 
Rcgalrahmens 2 befindet sich die Lauf schiene 6 fur die 
Rollen 5 des Fahrgestelles 4 des Sammelfahrzeugs 17. 
Ein Antrieb 15, z.B. ein endloser Riemen- oder Keften- 

30 antrieb greift am Fahrgestell 4 des Sammelfahrzeugs 17 
an und sorgt fur eine prazise Horizontalverschiebung. 
Pro Magazinetage sind je eine horizontale Anschlag- 
schiene 12 und eine Gleitschiene 13 dargestellL DieTrf- 
gerschiene iC ist in dieser Ausfuhrungsform durch die 

35 davor liegende Gleitschiene 13 verdeckt und daher 
zeichnerisch nicht dargestellL Der vertikale Schenkel 
des Tragerarmes 1 1 und das Stirnprofil seines horizon- 
talen Teiies, gekennzeichnet mit der Bezugsziffer 35 
sind zeichnerisch dargestellL Im Bodenbereich ist noch 
40 der Verlauf des Transport bandes 14 angedeuteL Im da- 
neben abgebildeten Sammelfahrzeug 17 ist die Anord- 
nung der Ruischbleche 7 deutlkher als in fig. I erkenn- 
bar. Die Ebene der Rg. 2 steht senkrecht zur Cbene der 
Rg. 1. 

45 Somit wird deutlich, daB die Ebene der Ruischbleche 
7 parallel zur Stuckgut-Eingabe-Richtung liegL Dies ge- 
wahrleistet eine ungehinderte Stuckgut-Eingabe von 
den beiden sich gegenuberliegenden Frontseiten des 
Regales aus. Das Stuckgut gelangt durch die EinUBoff- 
50 nungen 16 in das Sammelfahrzeug 17. In der in Fig. 2 
dargestellten Ausfuhrungsform weist das Sammelfahr- 
zeug 17 pro Magazinetage nur eine EinlaBoffnung 16 
auf. Selbstverstandlich konnen jedoch auch mehrere 
Eir.laBdffnungen pro Etage vorgesehen sein. 
55 Rg. 3 zeigt eine schematische Darstcllung einer belie- 
bigen Magazinanordnung im Regal 1 der Rg. 1 und im 
V'erhalinis zum Sammelfahrzeug 17. Es handelt sich er- 
neut urn eine Frontansicht einer Regalhalfte der Rg. 1. 
wobei das Sammelfahrzeug 17 im Langsschnitt dar«e- 
w stellt ist. wie in Rg. 2. Die zeichnerische Ebene isi also" 
die gleiche wie in Rg. 2. Die im linken Teil der fig. 3 
dargestellte schematische Anordnung der Sortenmaga- 
zine 8 zeigt deren horizontal und venikal fluchtende 
Anordnung. Diese fluchtende Anordnung kann sich auf 
65 die Lage der A usgabeoffnungen 33 beschrankea das 
heiBt. die Magazine konnen auch in einer Ebene oder 
raumlich geneigt sein. Solange die Ausgabeoffnungen 
33 vertikal und horizontal fluchten. konnen sie allesamt 
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".or. ci. ten ^n/i^cn S*mmelUh r /eu£ 17 und einem oder 
rr.rn.T^r. pro Eta^c vervchiebSarcn Ausschieber (in 
K' ( ;. * r.vni dargestellt) bed<eni \*erden. In dcr in Fig. 3 
Jidivcbteliien Ausfuhrun^sforrc 1 wurdc die Entnahme 
firs Stuckgutes a us den Entnahmcbffnungen 33 senk- 
rccht ; jr zeichnerisch darpestellten Euene erfolgen. 

Fig. 4 zeigt cine detaillienere Darstellung eines Sor- 
tenmagazines 8 und die Art seiner Befestigung im Regal. 
An seiner Ruckseite weist es einen Griff 9 und darunter 
erne Befestigungsvorrichtung 19 auf. Bei der Befesti- 
gungsvorrichtung kahn es sich um zwei nebeneinander 
auf gleicher Hohe angeordneie Befestigungshaken oder 
um einen Aufsteckschuh handeln. Damit wird das Maga- 
zin 8 auf die Tragerschiene 10 gesetzt bzw. gesteckL Die 
Befestigungsvorrichtung 19 ist jedenfalls so beschaffen, 
daB das Magazin 8 zwar auf der Schiene 10 in Erstrek- 
kungsrichtung der Schiene vcrschoben und positionien 
werden kann und auch venika! nach oben von der 
Schiene abgehoben werden kann. jedoch senkrecht zur 
Erstreckungsrichtung der Schiene horizontal nicht ver- 
schiebbar isL Das Sortenmagazin 8 stiitzt sich oben mit 
seiner Stimseite 42 gegen die Anschlagschiene 1Z Un- 
miuelbar iiber dem Boden 40 des Sortenmagazins 8 ist 
in der Stimseite 42 die Stiickgut-Entnahmeoffnung 33 
angebracht Daruber befindet sich ein Schieber 20, mil 
dem die vertikale Hohe der Offnung 33, je nach Gr6Se 
der im Magazin gestapelten Packungen so eingestellt 
werden kann, daB immer nur die unterste Packung hori- 
zontal ausschiebbar ist. In der dargestellten Ausfuh- 
rungsform ist die Tragerschiene 10 an einem Tragerarm 
1 1 befestigt, der seinerseits am Regalrahmen 2 festge- 
mLcht ist Der horizontal Schenkel des Tragerarms 11 
ragi nur so weit uber die Stimseite 42 der Sortenmaga- 
zine 8 hinaus, daB ein nach oben abgewinkelter vertika- 
ler Schenkel mit der Anschlagschiene 12 und nach unten 
eine Befestigung fur eine Gleitschiene 13 anbringbar 
sind. 

Die Scrtenmagazine 8 einer Etage sind vorzugsweise 
gleich lang, sie konnen jedoch ohne weiteres verschie- 
dene Breite und Tiefe haben. Bei verschiedener Breite 
ist ledigiich darauf zu achten, daB in einer vertikalen 
Regalebene Magazine gleicher Breite ubereinander an- 
geordnet sind Bei verschiedener Tiefe werden die Tie- 
fenunterschiede mit der Befestigungsvorrichtung 19 so 
ausgeglicherudaB die Entnahmeoffnungen an den Stirn- 
seiien 42 dcr Magazine vertikai und horizontalTluchten. 

Fig. 5 zeigt die Anordnung eines Zahnriemen-Aus- 
schiebers 25 zwischen zwei Magazinetagen 8.1 und 8J. 
Die Ftachbauweise dieses erfindungsgemaBen Aus- 
schiebers kommt darin besonders deutlich zum Aus- 
druclc Unmittelbar unter dem Boden 40 des . c ^rtenma- 
gazines 8.1 erstreckt sich ein Zahnriemen 24. der als 
Endlosriemen iiber eine vordere und hintere Umlenk- 
rolle 26 bzw. 27 fuhrt Der Zahnriemen 26 verhufi hori- 
zontal und im wesenilichen in demRaum zwischen der 
Magazmtragerschitne 10 und der Gleitschiene 13. also 
senkrecht zu diesen beiden Schienen. Im Bereich zwi- 
schen den Magazinetagen 8.1 und 8.2 wird die Bauhdhe 
dieses Auswerfers dadurch verringen. daB man den Rie- 
men d-rch Andr-jckrc!!er. 2S bzw. 29 in vertikaler Rich- 
tung zusammendriick:. Zu diesem Zweck sind die An- 
druL-krollen 28 und 29 in Laufrichtung des Riemens je- 
weils hinter der vorderen und hinteren Umlenkrolle 26 
bzw. 27 und in venikaler Richtung entgegengesetzt wir- 
kend angeordnet. Mit anderen Worten. die eine An- 
druckrolle 29 ist auf der Oberseite und die entgegenge- 
setzt wirkende Andruckrolle 28 ist auf der Unterseite 
der Riemenanordnung angebracht. Die Laufflachen der 


L.mlcnkrolien si;.d in der Mute veniefi. so daB der oder 
die Zahne des Riemens 24 den Riemenumlauf nicht sto- 
ren. Dcr Riemen 24 weist mindesiens einen Zahn 30 auf. 
der in einen Schlitz im Boden 40 des Magazines 8 ein- 
s grcift, der sich von der Ruckseite 41 bis zur Stimseite 42 
im Boden 40 des Magazines 8 crstreckL Vorzugsweise 
weist der Riemen 24 zwei gleich beabsundete Zihne 30 
auf. Die besagte Rollen- und Zahnriemenanordnung ist 
an einem Trager 31 befestigt, der an der Regalvorder- 
to front mit Hilfe eines Gleitschuhes 18 an der Gleitschiene 
13 und hinter den Magazinen 8 an der Tragerschiene 10 
in Erstreckungsrichtung der Schienen verschiebbar be- 
festigt ist In der in Fig. 5 dirgestetlten AusfOhrungs- 
form greift eine am Trager 31 befestigte RoUe 23 in die 
is Schiene 10 auf der ROckseite der Magazine 8 ein. Auf 
diese Weise wird eine prizise Fuhrung und skhere hori- 
zontale Verschiebbarkeit des Ausschiebers 25 erreicht. 
Am Gleitschuh 18 sind Einrichtungen vorgesehen. mit 
denen der Ausschieber 25 mit dem Sammelfahrzeug I6v 
20 bar verbunden werden kann. Beispielsweise ist in Fig. 5 
ein Tir.ger 21 dargestellt, in den ein vom Sammelfahr- 
zeug 17 kommender Haken 22 eingreift jedenfaJls weist 
der Ausschieber 25 Einrichtungen auf. die ein tynchro- 
nes Verfahren von Ausschieber und Sammelfahrzeug 
25 ermoglichen. 

Es sei jedoch betont, daB der Ausschieber 25 auch 
direkt am Sammelfahrzeug 17 befestigt sein kann. Bei 
der nicht dargestellten direkten Befestigung kann die 
Fuhrung in einer Gleitschiene 13 entfallen. Es ist sogar 
M der Wegfall der Fuhrung an der Schiene 10 an der Ruck- 
seite der Magazine mdglich. 

Fig. 6 zeigt eine Fronunsicht des Gegenstands der 
Fig. 5. Auf diese Weise wird deutlicher, wie der Zahnrie- 
men 24 mit dem Zahn 30 in einen Schlitz 32 im Magazin- 
35 boden 40 beim Ausschieben des Stuckgutes eingreift. 
Diese Darstellung zeigt auch, wie gering der Absund 
zwischen den Magazinetagen 8,1 und 12 sein kann, 
wenn der Zahnriemen 24 mit Hilfe der in Fig. 5 gezeig- 
ten Andruckrollen 28 und 29 im Bereich zwischen den 
40 Magazinen zweier benachbaner Etagen in vertikaJer 
Richtung zusammengedrOckt wird. Der Trager 31 ist in 
der dargestellten AusfOhrungsform ein Blech,das einer- 
seits am Gleitschuh 18 angeflanscht ist und das and en. r- 
seits auch den Antriebsmotor 34 fQr den Ausschieber 
45 tragt Die Gleitschiene 13 kann auch an einer parallel 
dazu verlaufenden Schiene 35 befestigt sein, die ihrer- 
seits mit dem Tragerarm 1 1 verbunden sein kann. 

Fig. 7 zeigt eine and ere erfmdungsgemaBe Ausfun- 
rungsform eines mehretagigen Regales. Bei dieser Aus- 
» fuhrungsform ist eine zweietagige Magazinanordnung 
36.1. 36.2 mit einer flblichen einetagigen Magazinanord- 
nung 36,3 kombiniert. Die einetagig angeordneten Ma- 
gazine 363 sind wesentlich langer als die in zwei Eugen 
ubereinander angeordneten Magazine 36.1 und 36J. In 
5s den langen Magazinen werden die Stuckguter unterge- 
bracht, die in groBer Stuckzahl benotigt werdea Die 
Magazine konnen beispielsweise 1.50 bis 3 Meter lang 
sein. Sie bestehen vorzugsweise aus Schienen mit 
U-Profil. wobei die offenen Enden des U nach innen 
bo gebegen sind. Auf diese Weise enisteht ein sich uber das 
ganze Magazin erstreckender SichtspalL der die Ober- 
prufung des Fullungszustandes erleichteix Die Maga- 
zine werden von oben beschickL Am unteren Ende wei- 
sen sie Ausschieber 25 auf. Dabei kann es sich um be- 
65 kannte Ausschieber cier um den oben geschildenen 
Zahnriemenausschieber handeln. Auch in der in Fig. 7 
gezeigten AusfOhrungsform kann der Ausschieber 25 
horizontal verfahrbar angeordnet sein. um eine grdBere 
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7.tW von M<tpa/:ncn emer Etage /u bediencn. In dcr 
d^rgev.ellten /Wsfuhr jngsform hai dcr Rc^jlrahmen 
ungefanr die Geviali c:nev unwmmetmchen "A" mn ei- 
nem geneigten und eincm vcrtikaicn Schenket. Am gr- 
neigten Schenkel sind die langen Magazine 36J rmeta- ; 
gig angeordneL Am vertikalen Schenkel sind kurzere 
Magazine 36.1 und 36.2 zweietagig und dazugehbrige 
Rutschbleche 37 befestigt Alle Magazine einer Etage 
sind parallel angeordnei und raumlich geneigt Die 
raumliche Neigung kommt darin zum Ausdruck, daB die io 
langen Magazine 363 der einetagigen Anordnung ei- 
nerseits und die kurzen Magazine 36.1 und 36.2 der 
zweietagigen Anordnung andererseits an ihrem jeweili- 
gen oberen Einfullende einen geringeren Abstand von- 
einander haben ah an der Basis, wo die Entnahme er- is 
folgL Auf diese Weise ergibt sich eine giebeldachanige 
Anordnung. Dabei kbnnen die Sortenmagazine einer 
Etage in der Dachebene ebenfalls geneigi szin. Die Aus- 
gabe des Stuckgutes erfolgt in Richtung "Dachboden", 
das heiflt in den von den Giebeldachfiachen umschlosse- jo 
nen Raum. Leil- und Abienkbleche 37 bzw. 38 fiihren 
das entnommene Stiickgut so, daO es etwa in der Mine 
des "Dachbodens" auf dort angeordneten Fbrdermitteln, 
Z.B. einem Fbrderband 14. abgelegi wird 

25 

Patentanspruclie 

1. Verfahren zum Lagern vieler Stiickgutsonen in 
und zum automatischen Entnehmen aus Regalen in 
GroBlagern, bei dem man jeweils eine Stiickgutsor- 
te in ein Sortenmagazin einlegt und darin stapelt, 
wobei die Eodenflache des Sortenmagazins innen 
ungefahr der grbBten AuBenflache des darin zu sta- 
pelnden Stiickguis entspricht, die Sortenmagazine 
in Regale einordnet. mit Hilfe ferngesteuerter Aus- 35 
schieber das Stiickgut den Magazinen entnimmt, 
die zu einem Kommissionierauftrag gehorenden 
Stuckguter einem kodierten Kommissionierbehal- 
ter zufiihrt und diesen nach der Befiillung rechner- 
gesteuert und automatisch zur Warenausliefe- 40 
rungsstation befordert, dadurch gekennzeichnet, 
daB man die Sortenmagazine in mehretagigen Re- 
galen horizontal so ausrichtet, daB die Entnahme- 
bffnungen in der bodenseitigen Stirnv. and der Sor- 
tenmagazine horizontal fluchten, 45 
daB man jeder Magazinetage mindestens einen 
Stiickgut- Ausschieter zuordnet und damit den Ma- 
gazinen jeder Etage gleichzeitig das zu ein?rr. 
Kommissionierauftrag gehorende Stiickgut ent- 
nimmt in einer Sammelvorrichtung sammelt, auf 50 
Oder in einer Fordereinrichtung ab^t und zur Wa- 
renauslieferungsstelle befbrdert 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet 

daB man die Sortenmagazine vertikal und horizon- 55 
tal so aL'srichtet, daB die Entnahmeoffnungen verti- 
kal und horizontal flLchten. 

und daB man den Magazinen jeweils einer venika- 
len Fluent die Aufiragssiuckguter gleichzeitig *nt- 
nimmi. ^ 

3. Verfahren r.ach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- 
kennzeichnet. daB man zwei mehretagigen parallel 
angeordneten Regalen gleichzeitig die zu einem 
Kommissionierauftrag gehorenden Stuckguter ent- 
nimmt 65 

4. Verfahren nach Anspruch 3. dadurch gekenn- 
zeichnet daB man die entnommenen Stuckgiiter in 
einem zwischen den parallel angeordneten Regafen 
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verfahrbaren StuckgutSammler sam.-nelt. 

5. Verfahren nach emcm der Anspruche ] -4, da- 
durch gekennzeichnei. daB man Stuckgut-Sammler 
und -Ausschieber gemeinsam an der Regalfront 
entiar.g vor. Eninahmckiciie zu Entnahmestelle ver- 
schiebt 

6. Verfahren nach einem der vorhergehenden An- 
spriiche. dadurch gekennzeichnet, dafi man das 
Entleeren des Stuckgut-Sammlers und die Tatigkeit 
der Fbrdereinrichtung rechnergesteuert so koordi- 
niert, daB ein kodiener Kommissionierbehalter fur 
die Aufnahme und den Weitenranspon der gesam- 
melten Stuckguter zur Verfugung stent sobald der 
Kommissionierauftrag erledigt ist 

7. Vorrichtung zur Durchfuhrung dc$ Verfahrens 
nach einem der vorhergehenden Anspriiche I -6. 
mit mindestens einer Rechneranlage. die fembeU- 
tigbare Ausschieber (25) zum Entnehmen d« 
Stuckgutes aus den Sortenmagazinen (8J und For- 
dermittel (14) oder auf Transport bandern (14) ge- 
fiihrte Behalter. denen das Stiickgut iibergeben 
wird, steuert, gekennzeichnet durch 

ein mehretagiges Regal (2) mit Sortenmagazinen 
(8) auf jeder Etage. 

mindestens einem Sttickgut-Ausschieber (25) auf 
jeder Etage u. Befbrderungsmitteln (3, 7). weldie 
die den Magazinen (8) entnommenen Stuckguter 
von den Magazinetagen zu Transportmitieln (141 
befdrdern. ' 
8. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 

die Sortenmagazine (8) eine Langserstreckung ha- 
ben, die grbBer ist ais ihre Breite oder Tiefe. 
ihre Ungsachse im wesentlichen vertikaJ angeord- 
net ist, jedes Sortenmagazin (8) in der bodenseiti- 
gen Stimwand eine Enrnahmeoffnung (33) auf- 
weisi, die Bodenkanten der Entnahmedffnungen 
(33) aller Sortenmagazine einer Etage horizontal 
fluchten, 

die Mitten der Bodenlcanten der Entnahmeoffnun- 
gen (33) der Sortenmagazine (8) verschiedener Eu- 
gen vertikal fluchten. die Sortenmagazine (8) neben 
den Entnahmebffnungen (33) Positionierui.gsmittel 
fur die Ausschieber (25) aufweisen, die Ausschieber 
(25) vor und/oder unter dem bodenseitigen Ende 
der Magazine (8) horizontal verfahrbar angeordnei 
sind und 

die Mittel (3. 7) zum Befdrdern der entnoi.,menen 
Stuckgiiter ein Samme!fahrzeug(12) darstellen, das 
horizontal verfahrbar ist, vertikal sich uber alle Re- 
galetagen erstreckt und mit den Ausschiebern (25) 
Ibsbar verbunden ist 

9. Vorrichtung nach Anspruch 7 oder 8. dadurch 
gekennzeichnet, daB das Regal (1) auf jeder Etage 
eine horizontale Gleitschiene (13) fur die Ausschie- 
ber (25), eine horizontale Tragerschiene (10) zum 
Tragen der Magazine (8) und eine horizontale An- 
schlagschiene (12) zur Positionierung der Magazine 
(8)aufweist 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9. dadurch gekenn- 
zeichnet, 

daB die Gleitschiene (13). die Magazintragerschie- 
ne (10) und die Anschlagschiene (12) an Tragerar- 
men (1 1) befestigt sind, die ihrerseits am Regalrah- 
men(2) befestigt sind, 

wobei die Tragerarme (11) einen horizontalen und 
einen vertikalen Schenkel aufweisen, der horizon- 
tale Schenkel am einen Ende mit dem Regalrahmen 
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(2\ verDunden ist. im gegeniiberhegenden Ende 
cen vcrtikjlcn Schenkel aufweist. am honzontalen 
Scnenkel auBerdcm die Magazintragerschiene (10) 
und die Gleitschiene (12) befestigt sind, die An- 
schlagschiene (12) am Ende des vertikaicn Schen- 5 
kcls befesugt 1st und die dre: genannten Schicnen 
so zueinander angeordnet sind, daS zwischen der 
Tragerschiene (10) einerseiu und Gleitschiene (13) 
und Anschlagschiene (12) andererseits die Sort en - 
magazine (8) aufrecht stehen. 10 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 10. 
dadurch gekennzeichnet daB dii Sortenmagazine 
(8) Befestigungsmmel (9, 10) aufwetscn. mit denen 
eine losbare Steckverbindung zur Tragerschiene 
(lO)herstellbarist ,5 

12. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 1 1, 
dadurch gekennzeichnet daB das Sammelfahrzeug 
(17) schacht- bzw. turmartig ausgebildet ist und in 
seinem Inn-ren eine vom Niveau der obersten Re- 
galetage bis mindestens zum Niveau der untersten 20 
Regaleiage fuhrende Ruuchbihn (7) fur das a us 
den Sortenmagazinen (8) entnommene StQckgut 
aufweist 

13. Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch ge- 
kennzcichnet. dafi die Rutschbahn (7) im schachtar- 2s 
tigen Sammelfahrzeug (17) a us *ur VertikaJen ge- 
neigten Rutschflachen besteht wobei jcweils einer 
Regaleiage ein Rutschblech zugeordnet ist, das je- 
weils mit seinem oberen Ende am Rahmen (3) des 
Sammelfahrzeugs (17) befestigt ist und dessen un- 30 
teres Ende frei im Innenraum des schachtartigen 
Sammelfahrzeuges (17) ungefahr auf dem Niveau 
endet wo das darauffolgende Rutschblech (7) an 
einem gegeniiberliegenden Rahmentei! (3) des 
Sammelfahrzeuges (17) befestigt ist und wobei der 35 
Abstand zwischen dem freien Ende des einen 
Rutschbleches und dem Anfang des anderen 
Rutschbleches so groB ist, daB das der Schwerkraft 
folgende Stuckgut auf seinem Weg nach unten 
nicht behindert ist 40 

14. Vorrichtung nach Anspruch 12 oder 13. dadurch 
gekennzeichnet da3 das Sammelfahrzeug (17) an 
seinem oberen Ende ein Fahrgestell (4) mit Rollen 
(5) aufweist mit denen es mit Hilfe einei Antriebs 
(15) auf einer Schiene (6) an der Regalfront entlang 45 
vertahren werden kann, 

15. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 12 bis 
14, dadurch gekennzeichnet daB das Sammelfahr- 
zeug (17) auf dem Niveau der Entnshmeoffnungen 
(33) der Sortenmagazine (8) jeder Regaleiage eine 50 
der. Entnahmedffnungen (33) der Sort.nmagazine 
(8) zugewandte EinlaBoffnung(16) fur das entnom- 
mene Siiickgut aufweist 

16. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 15, 
dadurch gekennzeichnet daB die Stiickgut-Aus- 55 
schieber (25) jeweils mit einem Gleitschuh (18) an 
der Gleitschiene (13) verschiebbar befestigt sind, 
wobei der Gleitschuh (18) Verbindungsmittel (21. 
22) zum Sammelfahrzeug (17) aufweist. die es er- 
mogiichen. die Ausschieber (25) und das Sammel- w 
fahrzeug (17) gemeinsam entlang der Regalfront zu 
verfahren. 

17. Vorrichtung nach Anspruch 16. dadurch ge- 
kennzeichnet daB der Ausschieber (25) einen end- 
losen Zahnriemen (24) mit mindestens einem Zahn 65 
bzw. Nocken (30) aufweist der uber eine vordere 
Umlenkrolle (26) und eine hintere Umlenkrolle (27) 
parallel zum Boden (40) des Sortenmagazins (8) so 


gefuhn wird, daB der Zahn bzw. Nocken (30) in 
einen Schhtz (32) im Boden (40) des Sortenmaga- 
zins (8) cingreift. wobei die vordere Umlenkrolle 
(26) an der Vorderfront des Regals (1) bzw. der 
Sortenmagazine (8) und die hintere Umtenkrolle an 
der RQckseite (41) der Sortenmagazine (8) ange- 
ordnet sind 

18. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 oder 

17. dadurch gekennzeichnet daB der Ausschieber 
(25) an der Regalvorderfront vom Gleitschuh (18) 
an der Gleitschiene (13) und an der Ruckseite (41) 
der Magazine (8) an der Tragerschiene (10) gefOhn 
ist 

19. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 16 bis 

18. dadurch gekennzeichnet daB zwischen der vor- 
deren Umlenkrolle (26) und der hinteren Umlenk- 
rolle (27) je eine vordere AndrQckrolle (28) und eine 
hintere Andriickrolle (29) angeordnet sind, die den 
Zahnriemerj (24) des Ausschiebers (25) im Bereich 
der Bodenflache (40) des Sortenmagazins (8) in ver- 
tikaler Richtung so weit wie mttglich zusammen- 
drOcken. 

20. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 7 bis 19. 
dadurch gekennzeichnet daB zwei mehretagige 
Regale (1) mit den Frontseiten parallel so beabstan- 
det angeordnet sind, daB ein zwischen den RegaJen 
(1) verfahrbares Sammelfahrzeug (17) mit den ihm 
zugeordneten Ausschiebem (25) glekhzeitig Stuck- 
gut aus bciden RegaJen entnehmen kann. 

21. Vorrichtung nach Anspruch 7. dadurch gekenn- 
zeichnet daB das Regal (1) nur zwei bis drei Sorten- 
magazineugen aufweist und von jeder Etage ein 
Rutschblech (37), gegebenenfalls in Zusammenwir- 
kung mit einem Ablenkblech (38) zu einem Trans- 
portband (14) in der Nfthe des Regalbodens fQhrt 

22. Vorrichtung nach Anspruch 21. dadurch ge- 
kennzeichnet daB das Regal (1) im Querschnitt die 
Form eines unsymmetrischen "A" hat wobei der 
eine Schenkel des "A" von einer Serie parallel ange- 
ordneter geneigter langer Sortenmagazine (363) 
gebildet wird und der andere Schenkel des "A" von 
zwei bis drei Sortenmagazinetagen gebildet wird, 
deren Sortenmagazine kflrzer sind als diejenigen 
des anderen 'A"-Schenkels und wobei zwischen 
den Schenkeln und in der Nine der Basis des "A" 
ein Transportband (14) vertiuft 

23. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 21 oder 

22. dadurch gekennzeichnet daB die Rutsch- und 
Ablenkbleche (37. 38) in den Raum zwischen den 
Schenkeln des "A" ragen und das der Schwerkraft 
folgende StQckgut so lenken. daB es im Bereich der 
Langsachs? des Transport bandes (14) an der Basis 
des "A* abgeiegt wird. 

24. Vorrichtung nach einem der Anspriiche 21 bis 

23. dadurch gekennzeichnet daB jedes Sortenma- 
gazin einen eigenen ublichen Ausschieber oder 
mehrere Sortenmagazine einer Etage. die zu einem 
bestimmten Arbeitsblock zusammengefaBt sind. ei- 
nen verfahrbaren Ausschieber (25) nach einem der 
Anspriiche 16 bis 19 aufweisen. 


Hierzu 7 Seite(i) Zeichnungen 


